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Spoleénost BSL Industrie a.s. se zabyva poplastovanim strojnich
dild a soucasti pro prdmysl a vyvojem a vyrobou plastovych
ochrannych povlakd a nanost, plastovych krytek a poplastovanim
kovovych ¢asti dle pozadavkl zakaznika technologii maceni (PVC
plastisoly), fluidniho nanaSeni (PE, PA) a stfikdnim praskovych
termoplastielektrostatickya plamenem.

NaSe spolecnost s moderné vybavenou technologii s certifikaci
provozuje svoji vyrobu v modernich upravenych prostorach
s Fizenim jakosti a kvalitou odpovidajici evropskym a svétovym
standard(im.

mes DURMA =

oAV E100 '/j




POVRCHOVE PRASKOVE LAKOVANI

Povrchové nanasent je tvoreno vrstvou latky rozprostfenou po povrchu jako ochrana nebo dekorativni vrstva.

Z hlediska povrchového inZenyrstvi je vrstva materialu nanesend na material za Uéelem zlep3eni vlastnosti

povrchu pro ochranu proti korozi a opotfebeni.
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PRASKOVE LAKOVANI
TERMOPLAST

Termoplastické povlakovani kov( je zaloZzeno na modifikovanych
polyolefinech a polyamidech a mlizZe byt pouZito na mékkou ocel, hlinik
a galvanizovanou ocel. Aplikuje se elektrostatickym nanasenim.

Zakladni charakteristika

= Povlaky tloustky 200-750 mikron(

= Siroka 3kéla barev

= Setrny k Zivotnimu prostfedi: neobsahuje VOC, TGIC, plastifikatory,
= isokyanaty, halogeny ani tézké kovy

Vyhody termoplastii
= PIné UV odolny: atraktivni vzhled, barva, a lesk si zachovava na celé
desetileti
= NavrZeny na pouZiti v motském prostredi: dlouhodoba odolnost vidi
soli, mofské vodé, pisku a slunci » Vynikajici odolnost proti korozi
= Hygienicky: zadny rdst plisni a hub
= Vsoucasné dobé nejlepsi povrchova (prava do exteriéru
= Extrémné prilnavy ke kovu
= Odolny povrch:
= Vylepseni skluzu
= Vysoka pruznost povlaku
= Nepraska a neolupuje se
= Odolny vici kyselinam
= Vyborna chemicka odolnost, dobry elektricky izolant
= Vynikajici esteticky vzhled




PRASKOVE LAKOVANI
REAKTOPLAST (KOMAXIT)

Reaktoplasty (zndmé jako komaxit) jsou pevné pryskyfice,
a na rozdil od termoplastt vlivem teploty zesituji.

Po vytvrzeni zdstava reaktoplastovy povlak tepelné stabilni,
coZ znamena, Ze jej nelze pfi dalsim ohfevu roztavit zpét.

Vyhody reaktoplast

= Odolné&jsi vici vysokym teplotam

= Tvrdéatuhé

= Moznost tenkych aZ tlustych nanosu
= Vynikajici vzhled

= Vysoké mechanické vlastnosti

= Vynikajici rozmérova stabilita

Nevyhody reaktoplastti

= Spatnd pruZnost a taznost natéru
= Nerecyklovatelny

= Tézko opravitelny




KOROZNI AGRESIVITA
PROSTREDI

PFi vybéru nétérového systému je nesmirné dileZité urdit vlivy, které
budou na konstrukci, zafizeni ¢i stavbu pUsobit.

PFi uréovani dopadu korozni agresivity vnéjsiho prostiedi je tfeba
zvazit nasledujici faktory:
= Vlhkost a teplota (provozni teplota a teplotni gradienty),
= Plsobeni UV zéfeni,
= Pdsobeni chemickych latek (nap¥. specifické prostredi
v primyslovych zavodech),
= Mechanické poskozeni (ndrazem, odérem apod.).

Korozni agresivita vnéjsiho prostfedi bude mit vliv na
= Typ ochranného nétéru,

= Celkovou tloustku natérového systému,

= PoZadovanou pfipravu povrchu,

= Minimalni a maximalni intervaly mezi natéry.



Norma 1SO 12944 rozliSuje Sest zakladnich stupniii korozni agresivity vnéjsiho prostredi:
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Korozni agresivita

velmi nizka

nizka

stredni

vysoka

velmi vysoka

extrémni

Priklady typickych prostredi

Venkovni

sy

Ovzdusi s nizkou Grovni znecidténi, prevazné
venkovské prostredi.

Primyslové a méstské ovzdusi s mirnym znecisténim
oxidem sificitym (IV); pfimoiské prostfedi s nizkou
salinitou.

Pramyslové prostfedi a pfimorské prostfedi s mirnou
salinitou.

Priimyslové prostfedi's vysokou vlhkosti a agresivni

atmosférou nebo pobiezni oblasti s vysokou salinitou.

Pfimofské prostfedi's vysokou salinitou nebo
primyslové prostfedi s extrémni vlhkosti a agresivnim
ovzdusim, popfipadé subtropické a tropické oblasti.

Vnitrni

Vytdpéné budovy s Cistym ovzdusim, napiiklad
kancelare, obchody, skoly nebo hotely.

Nevytdpéné budovy, kde miZe dochézet ke
kondenzaci, napfiklad sklady a sportovni haly.

Vyrobni prostory a provozy s vysokou vlhkosti a

malym znedisténim ovzdusi, napfiklad potravinarské
provozy, pradelny, pivovary a lékarny.

Chemické zavody, plavecké bazény a lodénice.

iy v

Budovy nebo prostfedi s pfevazné trvalou kondenzaci
a s vysokym znecisténim ovzdusi.

Budovy nebo prostredi s pfevazné trvalou kondenzaci
a s agresivnim ovzdusim.



CHARAKTERISTIKA TERMOPLASTU

Korozni agresivita Jednotka

Hustota g/cm?®
Pevnost v tahu MPa
Prodlouzeni %
Tvrdost Shore
Teplota méknuti dle Vicata °C
Bod tani °C
Strukturni pevnost N/mm

Toxicky index -

Hoflavost -
Dielektricka pevnost* KV/mm
Objemovy mérny odpor* Ohm-cm Ohm
Povrchovy mérny odpor* Ohm:cm Ohm
Lesk -
Otéruvzdornost Taber test mg
Zkouska solnou mlhou hodiny
Razova pevnost N-m
QuUV hodiny
Termoplast

= Termoplasticky natérovy prasek, ktery se nanasi elektrostatickym
nastfikem, na bazi polyolefin(= polyethylen (PE) a polypropylen (PP).

= Termoplasticky prasek pro aplikaci ve fluidnim loZi, na bazi
polyolefind= polyethylen (PE) a polypropylen (PP).

Hodnota

0,92-0,95
7-10
100-150
44
73
93-106
60
1,8
VO
18,8
>1013
>1013
80-85
11-30
1000
10
1000

Jiné
= Povrchova Gprava na bazi polyamidd PA.

Norma

ASTM D 792
ISO 527
ISO 527
ASTM D 2240
ASTM D 1525
1SO 11357
ASTM D 1938
NES7
UL9%4
IEC243 VDE0303
ASTM D 257
ASTM D 257
ASTM D 523
ASTM D 4060/87
1SO 9227
1SO 6272
ASTM D-4587



POPLASTOVANI
MACENIM
Povlakovani kovovych soudasti vlastnimi vyrabénymi PVC

pastami - plastisoly, v zakladnich barevnostech ¢ernd, Seda
a bila. Ostatni odstiny na zakazku.

Poplastovani se provadi ponofenim nahfatého kovového
dilu do vany s plastisolem a jeho vytvrzeni v peci
po stanovenou dobu a pfi konkrétni teploté. Takto
poplastované dily jsou uréeny hlavné k primyslovému
pouZziti, nejsou ureny ke styku s potravinami a pitnou
vodou.

Tloustka PVC vrstvy je ddna zejména druhem a silou kovu,
obvykle miZe dosahovat 400 um - 2 mm, tvrdost Zelatinatu
mérena tvrdomérem Shore je podle druhu pouZité pasty
obvykle 50 - 70 ShA.

Na pFani zékaznika je mozno opatfit povrch kovového dilu
adheznim nétérem, ktery zabezpedi perfektni pfilnuti PVC
vrstvy plastisolu k dilu po Zelatinaci.

Doporucena teplota prostfedi pro vyrobky opatfené vrstvou
Zelatindtu PVC je maximalné+80 °C.
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Obchodni oddéleni:
tel. 724 475003, 777 737 304

BSL Industrie a.s.
U Dvora 1098
687 51 Nivnice

tel. +420 572 633 172
bsl@bslindustrie.cz

www.bslindustrie.cz




