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Spoleénost BSL Industrie a.s. se zabyva poplastovanim strojnich
dild a soucasti pro prdmysl a vyvojem a vyrobou plastovych
ochrannych povlakU a nanosd, plastovych krytek a poplastovanim
kovovych ¢asti dle pozadavkl zakaznika technologii maceni (PVC
plastisoly), fluidniho nanaSeni (PE, PA) a stfikdnim praskovych
termoplastielektrostatickya plamenem.

Nase spolecnost s moderné vybavenou technologii s certifikaci
provozuje svoji vyrobu v modernich upravenych prostorach
s fizenim jakosti a kvalitou odpovidajici evropskym a svétovym
standardiim.
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1. TEPLOTNI A KLIMATICKE ZKOUSKY

Laboratorni klimatické komory umoznuji provadéni zkousky vlivu teploty a vlhkosti
na vyrobek:
= Vteplotnim rozsahu od -40 do +180 °C e
=V klimatickém rozsahu 10 aZ 95 % r. v., pfi teploté +10 °C do +95 °C w\eijstechﬂfk
= Steplotnim gradientem 4,0 K/min pfi ohfevu; 4,5 K/min pfi chlazeni ot
= Konstantni i cyklické pribéhy zkousek
= Moznost nezavislého sledovani teploty a vlhkosti pfimo na vzorku se zdiznamem
pfimo v grafu redlného pribéhu zkousky

Plnéni norem
Nase klimaticka komora lze vyuZit pro laboratorni i primyslové aplikace, kdy splfiuje pozadavky
norem jako DIN, ISO, MIL, ASTM atd. Pfiklad provadénych testd dle nasledujicich ISO norem:
= CSN EN 60068-2-30 ED.2
Zkouseni vlivil prostfedi-Cést 2-30: Zkousky-Zkouska Db: VIhké teplo cyklické (cyklus 12 h +12 h)
= CSNEN 60068-2-14 ED.2
Zkouseni vlivil prostiedi-Cast 2-14: Zkousky-Zkouska N: Zména teploty
= CSN EN 60068-2-1 ED.2
Zkouseni vlivii prostfedi-Cast 2-1: Zkougky-Zkouska A: Chlad
= CSNEN 60068-2-52 ED.3 -—
Zkouseni vlivil prostredi-Cast 2: Zkousky-Zkouska Kb: Cyklicka zkouska solnou mlhou (roztok
chloridu sodného)
= CSN EN 60068-2-78 ED.4
Zkouseni vlivil prostiedi-Cést 2-78: Zkousky-Zkouska Cab: VIhké teplo konstantni — Laboratornf klimaticka komora




2. KOROZNI ZKOUSKY

Solné korozni komory nabizi testovani solnou mlhou, kdy se
jedna o hlavni srovnavaci korozni testy, pomérujici skuteéné
vlastnosti vyrobkd s témi predpokladanymi, obvykle
stanovenymi mezindrodnimi normami.

Technické udaje

= U zkou3ek solnou mlhou teplotni rozsah aZ do +50 °C

= Spadova rychlost solné mlhy - nastavitelnd od 0,5 do 2,5 ml/80
cm2/hod

Model solné komory spliiuje pozadavky na nepfretrzité testovani
solnou mlhou pfi jedné dané, uZivatelsky nastavitelné teploté

v souladu s ASTM B117, CSN EN ISO 9227 a podobnymi mezi-
narodnimi normami. Lze je pouZit s pH neutralnimi solnymi
roztoky (NSS) a s roztoky s pridavkem kyseliny octové (ASS)
nebo kyseliny médnaté (CASS).

Nejcastéji testovani zkousky v solné mlze podle norem
= ASTMB117
= 1SO 7253
Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti v neutralni solné mlze
= 150 9227 (NSS, ASS, CASS)
Korozni zkousky v umélych atmosférach - Zkousky solnou
mlhou

— Solna korozni komora



3. UMELE STARNUTI
S XENONOVOU LAMPOU

Jedna se o zafizeni, které generuje Uroven aZ dvojnasobného
ozareni oproti slune¢nimu, pomoci zifivé energie poskytované
$pickovou, vzduchem chlazenou, xenonovou lampou. Ozéfeni je
rychlost, kterou svételna energie dopada na vzorky.

Xenonova komora nabizi
= Konstantni méfeni a kontrolu ozareni béhem kazdého testu

= Rovnomeérnost ozafeni diky parabolické reflektorové komore
s xenonovou lampou v ohnisku

Priklad provadénych testu dle nasledujicich 1SO norem
= CSNEN ISO 4892-2

Plasty-Metody vystaveni laboratornim zdrojiim svétla-Cast 2:
Xenonové lampy

— Xenonova komora
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Bbni staticky stroj

1. ZKOUSKY PEVNOSTI
MATERIALU

Provadime zkousky mechanickych vlastnosti materiali, jako je tah,
tlak a ohyb

= Vsilovém rozsahu od 4 N aZ do 50 kN

= MéFeni pevnostnich vlastnosti materialu

= tfi typy Celisti pro upnuti riznych druht vzorkd

= Moznost predtemperovani vzorkd v teplotni ¢i klimatické komore

= Realny zaznam zkousky

Priklad provadénych testi dle nasledujicich 1SO norem

= CSNEN IS0 6892-1
Kovové materidly-Zkougeni tahem-Cast 1: Zkuebni metoda za pokojové
teploty

= CSNENISO 8256
Plasty-Stanoveni razové houzevnatosti v tahu

= CSNEN12317-2
Hydroizolaéni pasy a félie-Stanoveni smykové odolnosti ve spojich-Cast 2:
Plastové a pryZzové pasy a félie pro hydroizolaci stfech

= CSNENIS0527-3
Plasty-Stanoveni tahovych vlastnosti-Cast 3: Zkudebni podminky pro félie
a desky

« CSN EN 12316-2
Hydroizolaéni pasy a félie-Stanoveni odolnosti proti odlupovani ve spojich-
Cést 2: Plastové a pryZové pasy a félie pro hydroizolaci stfech



2. TVRDOST MATERIALU

Tvrdost polymerd, jako jedna z mechanickych vlastnosti, se v praxi béZné neuvadi, ale néktefi vyrobci
polymeru ve svych informacnich listech uvadéji hodnoty tvrdosti. Pro mék¢i plasty a kaucuky se tvrdost
uvadi metodou podle Shore.

Provadime zkousky mechanickych vlastnosti materialii, jako je

= Tvrdost pryzi a plastl dle metod Shore A i Micro Shore

= Normy CSN ISO 48-4, ASTM D 2240 a EN ISO 868 vyZaduji mensi tloustku neZ = 6 mm, a tak je nutné poZit

metody Micro Shore

Metoda Micro Shore A umoZziiuje méreni vzork( v rozsahu
tvrdosti 30-95 [ShA] od tloustky vzorku 0,7 mm.
Hloubka vniknuti télesa je pro jednotlivé metody Micro
Shore 1 mm a 0,5 mm, pfi¢emZ u standardnich metod
Shore A a je hloubka vniknuti télesa do vzorku az 2,5 mm.
Metoda Micro Shore A je vhodna pro méreni tvrdosti
homogennich materiald, kde se tvrdost povrchu vzorku
vyrazné neli$i od tvrdosti jadra vzorku.

— Tvrdomér

Pro ovéfeni vysledk( viech testll vyuzivame digitalni mikroskop typu INSPEX 3, jednd se o vykonny,
flexibilni a intuitivni digitlni mikroskop s vysokym rozlienim vytvofeny na zakladé nového modulu
s 30x FULL HD kamerou. Lze automaticky pofidit nékolik snimk{ v rGiznych ohniskovych hloubkach

a vytvofi vysledny obrazek ve 2D. Inspex 3 je idealni pro primyslova odvétvi, jako jsou zdravotnické
prostredky, farmacie, presna strojirenstvi a elektronika.

— Opticky mikroskop
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