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Spoleénost BSL Industrie a.s. se zabyva poplastovanim strojnich
dild a soulasti pro primysl a vyvojem a vyrobou plastovych
ochrannych povlakU a néanosd, plastovych krytek a poplastovanim
kovovych ¢asti dle pozadavki zékaznika technologii maceni (PVC
plastisoly), fluidniho nanaSeni (PE, PA) a stfikdnim praskovych
termoplastuelektrostatickya plamenem.

Nase spolecnost s moderné vybavenou technologii s certifikaci
provozuje svoji vyrobu v modernich upravenych prostorach
s fizenim jakosti a kvalitou odpovidajici evropskym a svétovym
standardim.




PRASKOVE LAKOVANI
KOMAXIT

Povlakovani kovil praskovymi plastickymi polyesterovymi barvami, které se
nanasi na vhodné predupraveny kov (zinkovany, odmastény fosfatovanim)
elektrostaticky stfikanim. Povlak se vytvrzuje pfi stanovené teploté a dobé.
S pouzitim rGznych typl prasku, ¢ast a teplot vytvrzovani lze docilit matného
nebo lesklého povlaku véetné nejriznéjSich designovych typl povrchi
nejriiznéjsibarevnosti.

Vyhody upravy povrchu praskovym plastem jsou

= Vysoka kvalita povrchové Gpravy

= Rovnomérnost nanosu povrchové Upravy (bez kapanct, povrchovych vad,
nerovnomérnosti natéru atd.)

= Setrnost viici Zivotnimu prostredi

= Vyhovujici i pro potravinarské Gcely (Zadné zavadné chemické latky)

= Vysoka Zivotnost zavisla na Gcelu pouziti

Aplikace

= Kovové ploty

= Domaci spotfebice

= Zabradli a stavebni konstrukce
= Méstsky mobiliar

= Dratény program

= Dily pro automotive




PRASKOVE LAKOVANI
TERMOPLAST

Termoplastické povlakovani kovl je zaloZeno na modifikovanych
polyolefinech a polyamidech a mUzZe byt pouZito na mékkou ocel, hlinik
a galvanizovanou ocel. Aplikuje se elektrostatickym nanasenim.

Zakladni charakteristika

= Povlaky tloustky 200-750 mikron(

= Siroka gkala barev

= Setrny k Zivotnimu prostfedi: neobsahuje VOC, TGIC, plastifikatory,
isokyanaty, halogeny ani tézké kovy

= PIné UV odolny: atraktivni vzhled, barva, a lesk si zachovava na celé
desetileti

= NavrZeny na pouziti v moiském prostredi: dlouhodoba odolnost viidi soli,
morské vodé, pisku a slunci

= Hygienicky: zZadny rdst plisni a hub

= Odolny povrch: narazu vzdorny a graffiti odolny
Jednoduchd aplikace: nevyzaduje poufziti zakladniho natéru. Idedlni feseni
pfi ostrych hranéch a svarech

= Nepraska a neolupuje se

= Velmi dobry elektricky izolant

= Odolny vici kyselinam




POPLASTOVANI
MACENIM
Povlakovani kovovych soudasti vlastnimi vyrab&nymi PVC

pastami - plastisoly, v zakladnich barevnostech ¢ernd, Seda
a bila. Ostatni odstiny na zakazku.

Poplastovani se provadi ponofenim nahfatého kovového
dilu do vany s plastisolem a jeho vytvrzeni v peci
po stanovenou dobu a pfi konkrétni teploté. Takto
poplastované dily jsou uréeny hlavné k primyslovému
pouZiti, nejsou ureny ke styku s potravinami a pitnou
vodou.

Tloustka PVC vrstvy je dana zejména druhem a silou kovu,
obvykle mUZe dosahovat 400 pm - 2 mm, tvrdost Zelatinatu
méfena tvrdomérem Shore je podle druhu pouZité pasty
obvykle 50 - 70 ShA.

Na pfani zékaznika je mozno opatfit povrch kovového dilu
adheznim natérem, ktery zabezpeci perfektni pfilnuti PVC
vrstvy plastisolu k dilu po Zelatinaci.

Doporuéena teplota prostfedi pro vyrobky opatfené vrstvou
Zelatinatu PVC je maximaln&+80 °C.




POPLASTOVANI VE
FLUIDNIM LOZI

Povlakovani predehratych, odmasténych kovovych dild termoplastickym
polyolefinickym praskem podle poZadavku zdkaznika, ureny pro pouZiti
v primyslu, potravinafstvi, energetice, automotive. Takto povlakované
vyrobky jsou odolné viiéi korozi, chemikaliim a solim, povétrnostnim vlivim a
UV zéfeni. Tento typ povrchové Gpravy miiZze dosahovat tlousték povlaku 200 -
750 um, podle druhu a tloustky oceli.

Odolnost povétrnostni

Vyrobky povlakované fluidnim nanasenim termoplastického prasku jsou odolné vici
korozi, chemikaliim, solim, znecisténi z ovzdusi a povétrnostnim podminkdm. Termoplast
ma vynikajici pfilnavost ke kovu, elektro-izolaéni vlastnosti, otéruvzdornost, UV odolnost.
Adheze PVC vrstvy

Diky svému sloZeni dosahuje povlak vynikajici pfilnavosti ke kovu.

Pevnost v tahu (ISO 527-1,-2)** 5 Mpa Teplota tani (1ISO 3146) 110 - 115 °C
Mérna hmotnost

Podle barevného odstinu 0,915 - 0,935 g.cm-3

Tvrdost povlaku

Shore D (ISO 868) 49

Tepelna stabilita

Vyrobce termoplastu udava -40°C a7 +82°C

Odolnost proti UV zareni

Max. 10 let. Termoplastické povlaky neobsahuiji t&Zké kovy ani tékavé latky (VOC free).
Jsou vhodné pro styk s potravinami.

* idaje platné pro povlak 350 mikron(i naneseny za standardnich podminek s tloustkou 3 mm
** neni hodnota char. pfilnavost povlaku, ale hodnota, pfi které se oddéluje vrstva naneseného povlaku




GLADIATOR - MOBILNi POPLASTOVANI

Dalsi z ochrannych povrchovych tprav kovovych
konstrukci proti korozi, pficemz povlak je
nanasen stfikanim termoplastického prasku
plamenem. Trvanlivy pfilnavy povlak je mozno
nanaset na vné&jsi konstrukce z mékké oceli,
zinkované oceli a hliniku, dfeva, betonu apod.

Aplikace je zvlasté vhodna u velkych konstrukei,
které jsou bud pevné nebo jejich demontaz by
byla pfilis obtiznd a které jsou vystaveny
nepfiznivym povétrnostnim podminkam, slané
vodé, znélisténi z ovzdusi a chemické korozi.

Typické vlastnosti povlaku

Nasledujici (idaje se vztahuji na povlak o tloustce 350 mikronti aplikovany za standardnich podminek na ocelovy nebo hlinikovy podklad

o tloustce 3 mm. PfedbéZna tprava otryskanim, pokud neni uvedeno jinak.
Doporuéena tloustka povlaku

Vzhled
Lesk 1SO 2813
Odolnost proti narazu Gardner (zk. padajicim zavazim) ISO 6272
Pfima 23 °C 18,0 Joull
Nepiima 0 °C
Odolnost proti odéru Taber ASTM D4060/84
H18, 500 g zatizeni, 1000 cykl{i
Solna mlha 1SO 7253
Ocel - Ryhovany
Hlinik - Neryhovany
- Ryhovany
- Neryhovany

Odolnost proti chemickym latkam*

- Zfedéné kyseliny 60 °C

- Zfedéné hydroxidy 60°C

- Soli (vyjma peroxidd) 60 °C

- Rozpoustédla 23 °C
Prilnavost PSL,TM19 A-1
Klimaticka zkouska QUV ASTM G53-77

Florida 45° orientace na jih
Charakteristiky hofeni BS476: Pt5: 1979
Vznétlivost povlak o tloustce 500 mikrond
Povrchové Sifeni plamene  BS476: Pt7: 1979
povlak o tloustce 500 mikrond
BS476: Pt6: 1989
Hoflavost povlak o tloustce 500 mikron{
uL94
Bezpecna pracovni teplota  Vzduchu, trvald

300 - 900 mikron{
Hladky/Leskly
Hladky/Leskly

2,7 Joulu

Ubytek hmotnosti 60 mg

Vysledky po 1000 hodinach

Ztrata pfilnavosti méné nez 10 mm od ryhy.
Koroze pod filmem 2-3 mm

Bez ztraty pfilnavosti

Bez ztraty pfilnavosti

Bez ztréty pfilnavosti

Dobra
Dobra
Dobra
Slaba

2000 hodin - Z4dna vyznamna zména barvy nebo ztrata lesku.
3 roky - Z&dnd vyznamna zména barvy nebo ztrata lesku.

P - nesnadno vznétlivy
Trida 1

1=0,2
Vo (viz také Vlastnosti materialu)

Max. 60°C
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Obchodni oddéleni:
tel. 724 475 003, 777 737 304

BSL Industrie a.s.
U Dvora 1098
687 51 Nivnice

tel. +420 572 633 172
bsl@bslindustrie.cz

www.bslindustrie.cz




